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NOTE : Carefully read and understand all safety instructions before beginning use of this machine.

Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS : Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut zu
machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung fir spatere Bezugnahme auf.

NOTE : Avant d'utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité.
Conserver ce manuel pour pouvoir le consulter en cas de besoin.

NOTA: Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detencién hasta comprender todas las
instrucciones de seguridad. Conserve este Manual de Instrucciones a mano para futuras

consultas.

NOTA : Leggere attentamente € compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di iniziare I’
’ uso di questa macchina. Conservare questo Manuale d’'instruzioni per pronto riferimento.
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in
which these sewing machines will be built into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is also prohibited.

1. Observe the basic safety measures, including, but not limited to the following ones, whenever you use the
machine.
2. Read all the instructions, including, bat not limited to this Instruction Manual before you use the machine.
in addition, keep this Instruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.
3. Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your
country.
4, All safety devices must be in position when the machine is ready for work or in operation.
The operation without the specified safety devices is not allowed.
5. This machine shall be operated by appropriately-trained operators.
6. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.
7. For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the
receptacle.
7-1 For threading needle(s), looper, spreader etc. and replacing bobbin.
7-2 For replacing part(s) of needie, presser foot, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard, folder,
cloth guide etc.
7-3 For repair work.
7-4 When leaving the working place or when the working place is unattended.
7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.
8. If you should allow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or
skin or swallow any of such liquid by mistake, immedliately wash the contacted areas and consult a medical
doctor.
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9. Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited.

10. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained technicians or
specially skilled personnel. Only spare parts designated by JUKI can be used for repairs.

11. General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.

12. Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric
technicians or under the audit and guidance of specially skilled personnei.

Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

13. Before making repair and maintenance works on the machine equipped with pneumatic parts such as an air
cylinder, the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be
cut off. Existing residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be
expeiled. Exceptions to this are only adjustments and performance checks done by appropriately trained
technicians or specially skilied personnel.

14. Periodically clean the machine throughout the period of use.

15. Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to
be operated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

16. An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power plug has to be
connected to a grounded receptacle.

17. The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not allowed.

18. Remodet or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective
safety measures. JUKi assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of the
machine.

19. Warning hints ‘are marked with the two shown symbols.

'&, Danger of injury to operator or service staff
“ N

Z § E [tems requiring special attention
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FOR SAFE OPERATION

1. Keep your hands away from needle when you turn ON the power switch or white the machine is

Z@ in operation.

2. Do not put your fingers into the thread take-up cover while the machine is operating.

3. Turn OFF the power switch when tilting the machine head, or removing the belt cover or the V
belis.

4. During operation, be careful not to allow your or any other person’s head, hands or clothes to

" come close to the handwheel, V belt and motor. Aiso, do not place anything close to them.

5. Do not operate your machine with the belt cover and finger guard removed.

6. When tilting the machine head, be sure to confirm that the head support bar is properly attached
to your machine head, and be careful not to allow your fingers or the like to be pinched in the
machine head.

2. When inserting/removing the power plug, the power switch has to be turned OFF in advance.
3. In time of thunder and lightening, stop your work and disconnect the power piug from the
receptacle so as to ensure safety.

j 1. To ensure safety, never operate the machine with the ground wire for the power supply removed.

4. If the machine is suddenly moved from a cold place to a warm place, dew condensation may be
observed. In this case, turn ON the power to the machine after you have confirmed that there is
no danger of water drops in the machine.

CAUTION :
f,i Note that safety devices such as “eye guard”, “finger guard”, etc. may be omitted from the illustrations
Z a in this Instruction Manual for easy explanation.
' When operating the machine, be sure notto remove these safety devices.

FUR SICHEREN BETRIEB

1. FHalten Sie beim Einschalten des Netzschalters oder wihrend des Betriebs der Maschine thre
Hande von der Nadel fern.

£

B

5 Fassen Sie wahrend des Betriebs der Maschine nicht mit thren Fingern hinter die
Fadenhebetabdeckung.

3. Schalten Sie grundsétzlich den Netzschalter aus, bevor Sie den Maschinenkopf kippen oder die
Riemenabdeckung und die Keilriemen entfernen.

4. Achten Sie wahrend des Betriebs darauf, dai weder Sie noch andere Personen mit Kopf, Hinden
oder Kleidung in die Nahe von Handrad, Keilriemen oder Motor kommen.
Legen Sie auch keine Gegenstéande in der Nahe dieser Teile ab.

5. Betreiben Sie die Maschine niemals ohne Riemenabdeckung und Fingerschutz.

6. Vergewissern Sie sich beim Kippen des Maschinenkopfes, daB die Kopfstitze einwandfrei am
Maschinenkopf angebracht ist, und achten Sie darauf, daB Sie sich nicht die Finger oder andere
Korperteile unter dem Maschinenkopf kiemmen.

1. Betreiben Sie die Maschine aus Sicherheitsgriinden nie ohne den Stromversorgungs-Erdieiter:

{ f : 2. Schalten Sie vor dem Einstecken/Abziehen des Netzsteckers grundsitzlich den Netzschalter
L aus. ‘

3. Brechen Sie bei Gewitter die Arbeit ab, und ziehen Sie zur Sicherheit den Netzstecker von der

Steckdose ab.

4. Wenn die Maschine plétzlich von einem kalten zu einem warmen Ort gebracht wird, kann es zu

Kondenswasserbildung kommen. Schalten Sie in diesem Fall die Stromversorgung der Maschine

erst ein, nachdem Sie sich vergewissert haben, daB keine Gefahr von Wassertropfen in der

Maschine besteht.

VORSICHT :

Beachten Sie, daB Sicherheitsvorrichtungen wie Augenschutz, Fingerschutz usw. zur besseren
Darstellung der beschriebenen Teile in den Abbildungen dieser Betriebsanleitung fehlen kénnen.
Sie soliten jedoch die Maschine niemais ohne diese Sicherheitsvorrichtungen betreiben.
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'BEFORE OPERATION .

CAUTION :
Check the following so as to prevent maloperation of and damage to the machine.

« Before you put the machine into operation for the first time after the set-up, clean it thoroughly .
Remove all dust gathering during transportation and oil it welil.

= Confirm that voitage has been correctly set.
Confirm that the power plug has been properly connected to the power supply.

o Never use the machine in the state where the voltage type is different from the designated one. )

s The direction of normal rotation of the machine is counterclockwise as observed from the pulley side.
Take care not to allow the machine to rotate in the reverse direction.

= Never operate the machine uniess the machine head and the oil tank have been filled with oil.

> For a test run, remove the bobbin and the needle thread.

» For the first month, decrease the sewing speed and run the sewing machine at a speed of 2,400 rpm or less.

» Operate the handwheel after the machine has totally stopped.

VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

VORSICHT :
Uberpriifen Sie die folgenden Punkte, um Fehibedienung und Beschadigung der
Maschine zu verhiten. )

» Reinigen Sie die Maschine grundlich, bevor Sie sie nach der Installation erstmalig in Betrieb nehmen.
Saubern Sie die Maschine griindlich von Staub, der sich wahrend des Transports angesammelt hat, und
olen Sie sie gut.

» Vergewissern Sie sich, da die Spannung korrekt eingestelit worden ist.

Vergewissern Sie sich, daB der Netzstecker korrekt an das Stromnetz angeschiossen worden ist.

» Betreiben Sie die Maschine niemais mit einer anderen als der vorgeschriebenen Spannung.

+ Die normale Laufrichtung der Maschine ist von der Riemenscheibe aus gesehen entgegen dem Uhrzeigersinn.
Lassen Sie nicht zu, daB3 sich die Maschine nicht in der entgegengesetzten Richtung dreht.

» Betreiben Sie die Maschine niemals, ohne daB Maschinenkopf und Ottank mit Oi gefiillt worden sind.

» Entfernen Sie Spuie und Nadelfaden fir einen Probelauf.

» Reduzieren Sie die Nahgeschwindigkeit wahrend des ersten Monats, und betreiben Sie die Nahmaschine
mit einer Geschwindigkeit von maximal 2.400 St/min.

» Betatigen Sie das Handrad erst, nachdem die Maschine zum volikommenen Stillstand gekommen ist.

AVANT L’UTILISATION

ATTENTION :
Pour ne pas risquer des anomalies ou d’endommager la machine, vérifier les points
suivants.

= Avant la premiére mise en service qui suit I'installation, nettoyer complétement la machine.
Enlever toute la poussiére ayant pu s’accumuler pendant le transport et bien lubrifier Ia machine.
* S’assurer que la machine a été réglée sur la tension correcte.
S'assurer également que la fiche secteur est bien connectée a I'alimentation.
= Ne jamais utiliser la machine avec une tension électrique différente de celle pour laquelle elle est prévue.
« La machine doit tourner dans le sens inverse des aiguilles d’une montre lorsqu’on la regarde depuis le coté
de la poulie. Ne pas la faire tourner a envers.
* Ne jamais utiliser la machine sans avoir rempli d’huile la téte de la machine et le réservoir d’huile.
* Pour une marche d’essai, retirer la canette et le fil d’aiguilie.
* Pendant e premier mois, diminuer la vitesse de couture et ne pas dépasser 2.400 pts/mn.
* Ne pas toucher le volant tant que la machine n’est pas complétement arrétée.

Keystone Sewing Machine Company, Inc. 1
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SPECIFICATIONS _
Model DNU-1541-7
Sewing speed Max. 3,000 rpm

See “21. SEWING SPEED TABLE” on page 33.

Stitch length {max.)

Normal feed : ¢ mm © Reverse feed : 9 mm

Needie SCHMETZ 135 X 17 (Nm 125 to Nm 180) (Standard : Nm 160)
Thread #30 1o #5 (US : #46 1o #138, Europe : 20/3 to 60/3)
Hoc;k » Horizontal-axis 2.0-fold capacity hook

Lift of presser foot

Hand lifter lever : 9 mm  Knee lifter : 16 mm

Lubricating oil

JUKI New Defrix Oil No. 2

Noise

Workplace-related noise at sewing speed
n=1,550min" : LPA = 84 dB (A)
Noise measurement according to DIN 45635-48-A-1.

TECHNISCHE DATEN

Modell DNU-1541-7
Nahgeschwindigkeit . _ Max 3.000 St/min .
Siehe “21. NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE” auf Seite 33.
Stichlange (max.) Normaltransport : 9 mm  Rickwartstransport : 9 mm
Nadel SCHMETZ 135 X 17 {Nm 125 bis Nm 180} (Standard : Nm 160)
Faden #30 bis #5 (USA : #46 bis #138, Europa : 20/3 bis 60/3)
Greifer Horizontalachsengreifer mit 2,0-facher Kapazitat
NahfuBhub " Handlifter: 9 mm  Knielifter : 16 mm
Schmierdt JUKI New Defrix Oit No. 2
Der arbeitsplatzbezogene Gerauschpegel bei einer Nahgeschwindigkeit von
Larm n=1.550 min* : LPA = 84 dB (A)
Gerauschmessung nach DIN 45635-48-A-1.
CARACTERISTIQUES
Modeéle DNU-1541-7

Vitesse de couture

3.000 pts/mn maxi.
Voir “21. TABLEAU DES VITESSES DE COUTURE?” a la page 33.

Longueur des points {maxi)

Entrainement normal : 9 mm  Entrainement arriére : 9 mm

Aiguilie SCHMETZ 135 X 17 (n° 125 an® 180) (Standard : n° 160)
Fit N° 30 an°®5 (Etats-Unis : n° 46 a n° 138, Europe : 20/3 & 60/3)
Crochet Crochet vertical a double capacité

Hauteur de relevage
du pied presseur

Releveur manuel : 9 mm. Genouiliere : 16 mm

Huile lubrifiante

JUKI New Defrix Oil N° 2

Bruit

Niveau Sonere au niveau du poste de tavail avec une vitesse de couture du
n=1.550 min* : LPA = 84 dB (A)

Mesure du bruit effectuée conformément a la norme DIN 45635-48-A-1.

Keystone Sewing Machine Company, Inc.
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INSTALLATION / INSTALLATION/
INSTALLATION / INSTALACION/

INSTALLAZIONE / 824024

Pose des sitges de charniére et des supports en
caoutchouc de la téte de la machine

Fixer les sieges de charniere @ et les supports en
caoutchouc 8 fournis avec la machine sur la table a
faide de clous & .

Fissaggio dei basamenti della cemiera e delle gomme di
supporto della testa della macchina

Fissare i basamenti della cerniera @ e le gomme di
supporto @ in dotazione con la macchina sul tavolo
tramite i chiodi @ .

Table / Tisch / Table
Mesa / Tavolo / 5

26 mm 27 mm

!
T B

o

O |

‘/ Align / Ausrichten / Aligner /

Alineacion / Allineare / —¥

1)

~

i

~—

2

~

2

~

2)

Attaching the hinge seats and the support rubbers of the
machine head

Fix the hinge seats @ and the support rubbers @ supplied
with the machine on the table using nails &.

Anbringen der Scharniersitze und Gummidampfer des
Maschinenkopfes

Die mit der Maschine gelieferten Scharniersitze @ und
Gummidampfer @ mit Nagein & am Tisch befestigen.

Modo de colocar los asientos de bisagra y las gomas de
soporte def cabezal de la maquina

Fije los asientos de bisagra @ y las gomas de soporie
® que se suministran con la maquina de coser en la
mesa usando los clavos @ .

AHE. WEEHRBESNEE
FSOTHBN A H RIS H HEOH T
Gke |

Attaching the oil pan
Fix oil pan @ supplied with the machine using six nails.

Anbringen der Olwanne
Die mit der Maschine gelieferte Olwanne & mit sechs
Nageln befestigen.

Pose du bac d’huile
Fixer le carter d’huite @ fourni avec la machine a 'aide
de six clous.

Modo de colocar el colector def aceite
Fije la bandeja del aceite @ que se suministra con la
magquina usando seis clavos.

Fissaggio della vasca dell'olio
Fissare la vaschetta dell’ofioc @ in dotazione con !a
macchina tramite sei chiodi.

B2 s
A 6 AT BrmE@E eI S b -
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arm @ and knee pad lever @ to the direction of knee
liter lever shaft @ and assemble these components.

4) Adjust the direction of the pad with setscrews 8,0 and
Q.

3) Kniepolsterverbindung @ , Knielifter-Vertikalschaft-
Montagearm @ und Kniepolsterhebet © auf die Richtung
des Knielifter-Hebelschafts @ ausrichten und diese Teile
zusammenmontieren. :

4) Die Richtung des Polsters mit den Feststellschrauben @),
@ und @ einstelien.

3) Régler 'accouplement de genouillere @, le bras de

montage de 'axe vertical de genouiliére @ et le levierde
genouilizre © dans la direction de Faxe de levier de
genouiliere @ et assembler ces piéces.

4

=

Régler U'orientation de la genouillére avec les vis de

fixation @, @ et @ .

3) Ajuste la unién & de la aimohadilla de 1a rodilla, el brazo
€@ de instalacion del eje vettical del elevador de rodilia y
la palanca @ de almohadilla de la rodilla en la diccién

del eje @ de la palanca elevadora de rodilla y ensamble

~

: estos componentes.
; 4) Ajuste la direccién de la almohadilla con los tornitios 152

By®.

3) Regolare il giunto del paraginocchio @ . il braccio di
fissaggio dell'albero vertticale delralzapiedino a ginocchio
@ e la leva del paraginocchio @ rispetio alla direzione
delalbero della leva alzapiedino @ e montare questi
componenti.

4

=

Regolare la direzione del paraginocchio con le viti di

fissaggio @, @ e @ .

3) RS ENE SO - TR EEEORE
ER A HRO - BIHRO -
4) AETIE4O0@RBELRNTE -

Keystone Sewing Machine Company, Inc.
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5 INSTALLING THE WASTE OIL CONTAINER

~ INSTALLIEREN DES OLSAMMELBEHALTERS
INSTALLATION DU FLACON DE RECUPERATION D’HUILE USEE
MODO DE INSTALAR EL ENVASE DE DEL ACEITE DE DESPERDICIO
INSTALLAZIONE DEL CONTENITORE DELL’OLIO DI SCARICO

S e S

A I Bac d’huile / ™ 1) Attach drain plug @, oil seal ® and washer @ to the oil
0il pan / Olwanne / Bac d’huile /- : - ~ )
Cotlector del aceite / o pan. Att.ach packing ® and washer & to screw @ and fix
Vasca dell’ofio / 1S é, e thern with nut @ .

= e 2) After they are fixed, screw in waste oil container @ into
drain plug @ .

1) AblaBstutzen @, Oldichtung @ und Unteriegscheibe &
an der Olwanne anbringen. Zwei Dichtungen @ und eine
Untertegscheibe @ an der Schraube @ anbringen, und
diese mit der Mutter @ befestigen.

2) Nachdem diese Teile befestigt worden sind, den
Glsammelbehalter @ in den AblaBstutzen @
einschrauben.

-
~—

Poser e bouchon de vidange @, le joint d’étanchéité
d’huile @ et la rondelie & sur le bac d’huite. Poser la
gamiture @ et la rondelle @ sur la vis @, puis les fixer
avec écrou @ .

2) Visser ensuite le flacon de récupération d’huile usée @
dans le bouchon de vidange € .

- 1) Coloque el tapon @ de drenaje, el sello del aceite Byla
arandela & en el colector del aceite. Coloque la
empaquetadura @ y la arandela @ en el tornilio @ y
fijelos con la tuerca @ .

Después de fijados, meta a tornillo el tapon @ de drenaje
del envase @ .

2]

1) Attaccare la spina di scarico @, la guarnizione @ ¢ la
rondella @ alla vasca delolio. Attaccare la guarnizione
@ e la rondella @ alla vite @ e fissarle con il dado @ .

2) Dopo averli fissati, avvitare il contenitore defl'olio @ nella
spina di scarico @ .

1) EgEmR® - mH0  REOZKIEMEL - |
EERO  ROENETEHAOL - LAENO
BEIE e

2) BlEC# - I A SR RO L -

Keystone Sewing Machine Company, Inc. 7
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3. ATTACHING THE BELT COVER / ANBRINGEN DER RIEMENABDECKUNG /

POSE DU COUVRE-COURROIE/ MODO DE COLOCAR LA CUBIERTA DE LA CORREA/

FISSAGGIO DEL COPRICINGHIA / &SR

A4
/A

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after

turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschaiter ausgeschaitet und sich vergewissert haben, daB der Motor vollkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT : .
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche dela machine, toujours la mettre hors tension
et stassurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles fesiones personales debido a un arranque brusco de ta maquina de coser, cercibrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dat'avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere linterruttore delalimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

R .
BTIHLERRERER ABEH - EREREE ERSERBEISEERIET

1) Attach belt cover stud @ to the screw hole in the arm.

2) Fix belt cover (right) @ on the arm with screws @ and 8.

3) Fit beit cover (left) @ to notch @ and @ of the belt cover
(right).

4) Fix belt cover (left) ® with screws @, Gand Q.

5) Fix beit cover auxiliary plate © at the position of 10 mm
from the rear end with wood screws @ when there is a
clearance of 2.5 mm between the belt cover and the
auxiliary plate.

6) When tilting the machine head, loosen wood screws @
and move the belt cover auxiliary plate in the direction of
the arrow until it stops. Then, tilt the machine head.

After attaching the belt cover, confirm whether
- or not the respective cords do not come in
contact with the belt and the handwheel.
Disconnection of the cords will resuit when

they come in contact with one another.

Keystone Sewing Machine Company, Inc.
833 N 2nd Street, Philadelphia, PA 19123 USA
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4. « THE AIR DRIVE UNIT OF THE SEWING MACHINE EQUIPPED WITH AUTOMATIC _ _
REVERSE FEED DEVICE AND AUTO-LIFTER
e LUFTANTRIEBSEINHEIT FOR NAHMASCHINEN MIT AUTOMATISCHER
RUCKWARTSNAHVORRICHTUNG UND AUTO-LIFTER
» INSTALLATION DE L’UNITE PNEUMATIQUE DE LA MACHINE AVEC DISPOSITIF
D'ENTRAINEMENT ARRIERE AUTOMATIQUE ET RELEVEUR AUTOMATIQUE
» UNIDAD IMPULSORA NEUMATICA DE LA MAQUINA DE COSER EQUIPADA CON UN
DISPOSITIVO DE TRANSPORTEINVERSO AUTOMATICO Y ELEVADOR AUTOMATICO
« UNITA DI COMANDO AD ARIA DELLA MACCHINA PER CUCIRE DOTATA DI
DISPOSITIVO DI AFFRANCATURA E ALZAPIEDINO AUTOMATICO '
 BENARESEREEEENTRER

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after

turning the power off and ascertaining that the motor is atrest.

WARNUNG : .

U durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit

erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, da3 der Motor vollkommen stilisteht.

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension
) et s'assurer que e moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

{AVISO!

Para protegerse contra posibies lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cercitrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar fa corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dalavvio improvviso delta macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere linterruttore defl’alimentazione ed assicurarsi che it motore abbia completamente cessato di ruotare.

=]

BTHIRARTEMASEY - AMESER - BREERESLSIEEET -

7 (1) Installing the air control unit

1) Attach air control unit @ on the underside of the rear
section of the table (next to the motor) with wood screws
@ supplied with the air control unit.

2) Connect air hose @ to the quick joint of cylinder @ for
automatic reverse feed.
Connect air hose @ to quick joint @ of cylinder & for
auto lifter.
Connect air hose @ to quick joint @ .
Match the numbers indicated on the respective hoses
with the numbers indicated on the labets adhered on the
joints.

3) For the automatic reverse feed device only, connect the

air hose to the quick joint of cylinder & for automatic
reverse feed.

= Do not run the sewing machine while the
— = GEx presser foot is held raised with the auto-ifter.
o ‘I.. Needle bar comes in contact with presser foot.

= As a resuit, they may be damaged.

10 Keystone Sewing Machine Company, Inc.
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-(2) Adjusting the air pressure

Decrease / Verringern Increase [ Ethhen
Diminution / Disminuir ﬁ Augmentation / Aumentar The operating air pressure is 0.45 to 0.5 MPa.
Diminuzione /

Aume"_m/ x Adjust the air pressure using air pressure regulating knob

d UU @ of the filter regulator.
v 4

(2) Einstellen des Luftdrucks

Der Betriebsluftdruck betragt 0,45 bis 0,5 MPa.

: ﬁlmﬁ > 46 8 L Den Luftdruck mit dem Luftdruckregetknopi @ am Filterregler
b ) @ einstellen.

(2) Réglage de la pression d'air
La pression d’air de service est de 0,45 a4 0,5 MPa.

i Régler la pression d’air 2 V'aide du bouton de réglage de

| . La presion del aire operacional es de 0,45 a 0,5 MPa.

pression dair @ du régulateur du filtre.

(2) Modo de regular la presion de aire

Regule la presion del aire con la perilla @ reguladora de
b presién de aire del regutador det filtro.

{(2) Regolazione delia pressione d’aria
La pressione di funzionamento d’aria & da 0,45 a 0,5 MPa.
Regolare la pressione d’aria tramite }a manopola di regolazione defla pressione d'ana @ de! regolatore del filtro.

, (2) Z=REHREE
i ke f 0 22 B 1 % 0.45 ~ 0.5MPa %%ﬁ%%ﬁ%ﬁ%&%%ﬁﬁﬁﬁﬁﬂ%%ﬁ%@ﬁ °

|
I'
|
!
!
i

Iy

[ —
12 Keystone Sewing Machine Company, Inc.
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5. LUBRICATION/ SCHMIERUNG / LUBRIFICATION /
LUBRICACION/ LUBRIFICAZIONE / Il

WARNING : :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after

turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG : 7

Um durch pidtzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor vollkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension
et s'assurer que e moteur est au repos avant d'effectuer Jes opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cercirese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estd completamente

parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dali’avvio improvviso deila macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere interrutiore delralimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

pEa

BTHHIEAREEMASEN - HESER R SRR R -

A\

T

'

O

. ]

ey
s

%

1} Prior to operation, apply an adequate amount of oil once a day to the points marked with the arrows @ .
Prior to operation, apply one drop of ot once a day to the point marked with the arrow 6.
# You can apply oil to the point marked with @ ater removing the rubber cap without removing the face plate.

2) When you operate your machine for the first time after the set-up or after an extended period of disuse, apply an
adequate amount of oil to the points marked with the arrows and to each felt and oil wick after removing top cover @.

(@

1} Die mit den Pfeilen & markierten Stelien miissen taglich vor dem Betrieb mit einer ausreichenden Olmenge geschmiert
werden.
Geben Sie vor dem Belrieb taglich einen Tropten Ol auf die mit dem Pfeil @ markierte Stelle.
% Die mit @ markierte Stelle kann nach Abnehmen der Gummikappe mit Ol geschmiert werden, ohne die Stimplatte zu
entfernen.
2) Wird die Maschine nach der Einrichtung erstmalig oder nach langerer Stillegung wieder in Betrieb genommen, sind die
mit Pleilen markierten Stellen sowie die einzelnen Offilze und Aidochte nach Abnehmen der Deckplatte @ mit einer

if oil is filled more than required, oil leakage may result. J

ausreichenden Otmenge zu schmieren.

vl B . l
@@m Falls zuviel Ol eingefiilit wird, kann es zu Olleckage kommen.

Keystone Sewing Machine Company, Inc. 13
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\ -3) Fiit the JUKI New Defrix Oil No. 2 into the oil tank from
jubrication hole @ util red line @ is reached. Check the
amount of oil in the ol tank once a day. if the oil level in
the oil tank is lower than red line @, re-fill the oil until red
line @ is reached.

4) Loosen nut @ and use oil amount adjusting screw @ to
adjust the amount of oil in the hook. Turn the screw
clockwise €3 to increase the amount of ol in the hook or
counterclockwise @ to decrease it.

A sheet of paper The appropriate amount of oil in the hook is to such an

E:::itnz a:;e;:apier éxte_nt that the? amount of oft (oil splashes) makes a slight

Una hoja de papel line in approximately five seconds when a sheet of paper

Foglio di carta is placed near the periphery of the hook while the sewing
Fiasy

J machine is in operation as shown in the figure on the left.

3) JUKI New Defrix Oil No.2 durch die Einfulléffnung @ bis zur roten Linie @ in den Oltank einfilien. Die C")lmenge im
Oltank einmal taglich tberprifen. Falls der Olstand im Oltank unter die rote Linie € sinkt, Ol bis zur roten Linie @ nachfiilien.

4) Die Mutter & i6sen, und die Olmengen—Regulierschraube @ drehen, um die Olmenge im Greifer einzustelien. Die
Schraube im Uhrzeigersinn @ drehen, um die Olmenge im Greifer zu vergréBern, oder entgegen dem Uhrzeigersinn
©, um die Olmenge zu verringern.
Bei korrekter Otmenge im Greifer entsteht durch das Ot (Olspritzer) sine feine Linie nach etwa fonf Sekunden, wenn ein
Blatt Papier wahrend des Betriebs der Nahmaschine in den Umiaufbereich des Greifers gehaiten wird, wie in der linken
Abbildung gezeigt. '

3) Remplir le réservoir d'huile avec de huile JUKI New Defrix Oil N° 2 par orifice de lubrification € jusqu’au trait rouge
@ Vérifier le niveau d’huile dans le réservoir une fois par jour. S'il se trouve au-dessous du trait rouge ©, faire l'appoint
d’huile jusqu’au trait rouge @ .

4) Desserrer Pécrou @ et régler la quantité d’huile dans le crochet a I'aide de la vis de réglage de quantité d’huile @. Pour
augmenter la quantité d’huile dans le crochet, tourner ia vis dans le sens des aiguilles d’'une montre €. Pour la diminuer,
tourner la vis dans le sens inverse des aiguilles d'une montre @ .

Le crochet est correctement ravitaillé en huile si les éclaboussures d’huie (quantité d’huile) sont réparties selon une
ligne légére iorsquon place une feuille de papier pres de la périphérie du crochet pendant cing secondes environ alors
que la machine fonctionne (voir figure ci-contre).

3) Liene el tanque con aceite JUKI New Defrix Oif No. 2 desde el orificio @ de lubricacién hasta que el aceite llegue a la
linea roja @. Compruebe la cantidad de aceite en el tanque del aceite una vez al dia. Si el nivel del aceite en el tanque
esta por debajo de la linea roja @, rellene el tanque hasta que el aceite llegue alalinea roja @ .

4) Afloje la tuerca @ y use el tornillo @ ajustador de cantidad de aceite para regular la cantidad de aceite en el gancho.
Para aumentar la cantidad de aceite en el gancho, gire el tornillo hacia la derecha @ o hacia la izquierda @ para
disminuirla.

La cantidad apropiada de aceite en el gancho se determina por la cantidad exigida para que (el aceite salpique) y haga
una linea diminuta en aproximadamente cinco segundos cuando se coloque una hoja de papel cerca de la periferia del
gancho mientras esta funcionando la maquina de coser como se ilustra en la figura de la izquierda.

3) Versare 'Olio JUKI New Defrix No. 2 nel serbatoio dell’olio dal foro di lubrificazione @ finché la linea rossa @ sia
raggiunta. Controllare la quantita di olio nel serbatoio dell’olio una volta al giorno. Se il livello delt'olio nel serbatoio
delfolio & pitl basso della finea rossa @, versare nuovamente l'olio finché la linea rossa @ sia raggiunta.

4) Allentare il dado @ e usare la vite di regolazione defta quantita di olio @ per regolare la quantita di ofio nel crochet.
Girare la vite in sénso orario @ per aumentare la quantita di olio nel crochet o in senso antiorario @ per diminuirla.
L’appropriata quantita di olio nel crochet € a tal punto che la quantita di olio (spruzzi di olio} faccianc una leggera linea
in circa cinque secondi quando un fogtio di carta & posizionato vicino alta periferia del crochet mentre la macchina per
cucire & in funzione come mostrato nella figura sulta sinistra.

3

—

S0 JUK] New Deflex Oil No2 £ S D@ mmE AN E - SHkE X MRERALRO—
TR - SEEmINEK G BNNE -

4) P e o SiEseN0 - AHEESEAOETE  AKEOHEES - AAEEOHERY -
HEMES B WA AREES EWE - 2508 - NRmE () MEBRPTIBEEAES -
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6. ATTACHING THE NEEDLE / ANBRINGEN DER NADEL / POSE DE L’AIGUILLE /

MODO DE COLOCAR LA AGUJA / POSIZIONAMENTO AGO / 3R K &

WARNING :

To protect against possible personai injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch pléiziiches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verleizungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor voltkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :~ h

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

JAVISO! )

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar fa corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dalfavvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare te seguenti operazioni

spegnere Vinterruttore delfalimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
P
=]

BTIHLEAREERASSY - AEEER  BEREERREHSaEREmET -
A N 1) Tumthe handwheel to bring the needle bar to the highest position
of its stroke.
) l 2) Loosen needle clamp screw @, and hold needie @ so that the
- long groove in the needle is facing exactly to the left.
3) Push needle @ deep into the needle clamp hole until it will go

/0 no further.

4) Tighten needle ctamp screw @ firmly.

When replacing the needle, check the
clearance provided between the needle and
the biade point of hook. {(Refer to “17.
NEEDLE-TO-HOOK RELATION")

Long groove/ Lange Rinne /
Longue rainure / Ranura larga
Scanalatura lunga / &3

- _/

Cal.&io

1) Das Handrad drehen, um die Nadelstange in thre Hochstellung 1)

Tourner ie volant pour remonter la barre & aiguilie au maximurm.

zu bringen. 2) Desserrer la vis du pince-aiguille @ ot présenter Faiguilie @
2) Die Nadelklemmschraube @ 10sen, und die Nade! @ so halten, avec sa longue rainure vers la gauche.

daf ihre lange Rinne genau nach links zeigt. ' 3) Enfoncer Paiguille @ a fond dans Forifice du pince-aiguilie.
3) Die Nadel @ bis zum Anschlag in die Bohrung der Nadelklemme  4) Resserrer complétement ta vis du pince-aiguitie @.

einflhren.

Lors du remplacement de T"aiguilie, vérifier le

4) Die Nadelklemmschraube @ fest anziehen.
.

—~
var, %sicht

_ aenTion jeu entre P'aiguille et la pointe de la fame du
Uberpriifen Sie beim Auswechseln der Nadel @ crochet.

den Abstand zwischen der Nadel und der (Voir “17. RELATION ENTRE L’AIGUILLE ET LE
Greiferblattspitze. (Siehe “17. NADEL-GREIFER- CROCHET".)

BEZIEHUNG".} -

1) Gire el volante para lievar la aguja a fa posicion mas alta de su 1)

Far girare il volantino per soflevare fa barra ago fino al punto pits

recorrido.

2) Afioje el tomnillo @ sujetador de la aguja, y sostenga fa aguia @
de modo que la ranura larga en ia aguja quede mirando
exactamente a la izquierda.

3) Empuje la aguja @ metiéndola en el agujero todo lo que pueda
entrar,

Al efectuar el reemplazo de la aguja, chequee
{a separacién entre la aguja y la punta de la

4) Apriete con seguridad el tomillo @ sujetador de Ja aguja.
hoja del gancho. {Refiérase a las secciones
“17. RELACION ENTRE LA AGUJA Y EL

GANCHO")

1) EHRE - BHREANRSHE

2) BREHETEHO  BRHAONREETAEH -
3) et @REI B -

4) EEEEHMEEEHO -

alto della sua corsa.

2} Alientare la vite di fissaggio delfago @, e tenere rago @ in
modo che la scanalatura lunga neil'ago sia volta esattamente
verso fa sinistra.

3) Inserire Pago €@ completamente nel foro nella barra ago finché
it fondo det foro venga raggiunto.

4) Stringere fa vite di fissaggio delfago @ saldamente.

ACJ éﬁone

Quando si sostituisce I'ago, controliare il
gioco lasciato tra 'ago e ia punta della jama
del crochet. (Fare riferimento at par, “17.
RELAZIONE FASE AGO-CROCHET”.)

,.

ERSHE - SRR BIRE RMRER o (G217 B FIRTHIEAG © )
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7. THREADING THE BOBBIN THREAD / EINFADELN DES SPULENFADENS /
ENFILAGE DU FIL DE CANETTE / MODO DE ENHEBRAR EL HILO DE BOBINA /
INFILATURA DEL FILO DELLA BOBINA / SRR 755K

/"

N 1) Set the bobbin into the bobbin case, pass the thread through thread siit @, and
pass it under tension spring @ .
2) Adjust so that the bobbin rotates in direction @ when the thread is pulled in direction €3.

1) Die Spule in die Spulenkapsel einsetzen, den Faden durch den Fadenschlitz €@,
und dann unter der Spannungsfeder @ hindurchfihren.
2) Die Spule muss sich in Richtung & drehen, wenn der Faden in Richtung €¥ gezogen wird.

1) Placer la canetle dans la boite & canette et faire passer le fil dans la fente @ et sous
le ressort de tension @ .

2) Régler de fagon que la canette tourne dans le sens @ lorsqu’on tire le fil dans le
sens @ .

1) Coloque la bobina en el portabobina, pase el hilo por la rendija @ del hilo, y paselo
por debajo del muelle tensor @ .

2) Haga el ajuste de modo que la bobina gire en la direccion de @ cuando se tira del

J hilo en la direccion de @ .

1) Inserire la bobina nella capsula, fare passare il filo attraverso !a fenditura per filo @, e farlo passare sotto la molla di
tensicne @ .
., Regolare in modo che la bobina giri nel senso @ quando il filo & tirato nel senso (AR

1) RIS - AFRFRO0  BRRRITIEFOGN TETHEE -
2) g A@ A - B UEZ RO FREE) o

8. ATTACHING AND REMOVING THE BOBBIN CASE
ANBRINGEN UND ABNEHMEN DER SPULENKAPSEL
POSE ET RETRAIT DE LA BOITE A CANETTE
MODO DE INSERTAR Y EXTRAER EL PORTABOBINA
INSERIMENTO E RIMOZIONE DELLA CAPSULA / 3R EUE A

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch piétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, filhren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor vollkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de Ia snachine, toujours la mettre hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

jAVISOf

Para protegerse confra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la magquina de coser, cerciérese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dallavvio improwviso della macchina per cucire, prima di effettuare le sequenti operazioni
spegnere Finterruttore dellalimentazione ed assicurarsi che it motore abbia completamente cessato di ruotare.

FRE

BTBIRAMENSMA DS - BEER - EIRERES I BEREET -

1) Remove the bobbin case while lifting upper knob .
2) When attaching the bobbin case, insert it into the hook
* shaft properly, adjust indented part @ of inner hook @ to
tower knob € of the bobbin case, and push the bobbin
case until it goes click.

1) Die Spulenkapsel durch Anheben des oberen Knoptes
€ entiemen.

2) Die Spulenkapsel zum Anbringen korrekt auf die
Greiferwelle schieben, die Aussparung @ des Innengreifers
@ auf den unteren Knopf & der Spulenkapsel ausrichten,
und die Spulenkapse! hineindriicken, bis sie mit einem
Klicken einrastet.
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1} Retirer la boite a canette en soulevant le bouton supérieur
@.

2} Pour poser la boite a canette, Iintroduire correctement
sur Parbre de crochet, régler la partie bosselée @ du
crochet intérieur € sur le bouton inférieur € de la boite
a canette et enfoncer celle-ci jusqu’a ce gu’elle se
verrouille avec un déclic.

1) Rimuovere la capsula sollevando la manopola superiore
@.

2) Quando si inserisce la capsula, inserirla nelf’albero det
crochet correttamente, regolare la parte intaccata @ del
crochet interno @ alta manopola inferiore @ della
capsula, e spingere la capsula finché essa faccia uno
scatto.

~1) Extraiga el portabobina a la vez que acciona hacia arriba

la perilta superior @ .

2) Cuando inserte el portabobina, insértelo bien en el eje
del gancho, ajuste la porcion indentada @ del gancho
interior @ para bajar la perilla @ del portabobina, y
empuije el portabobina hasta que haga clic.

1) BUbE R - BB E RN LRN@ - R
SHRLBIRIERH o :

2) MOAEEREF - SRR E R AE - e e
MR @FE S TR MO - —EHFIEEE (1§
| AR

9. INSTALLING THE BOBBIN WINDER THREAD GUIDE
INSTALLIEREN DER SPULERFADENFUHRUNG

POSE DU GUIDE-FIL DU BOBINEUR

MODO DE INSTALAR LA AGUJA DE HILO DE LA BOBINADORA DE BOBINA
INSTALLAZIONE DEL GUIDAFILO DELL’AVVOLGIBOBINA / &38R 835

~

N /

1) Cologue la guia @ del hilo de la bobinadora de bobina
en la cubierta superior usando los tornilios 6.

2) Ajuste la posicién de la guia del hilo consultando “10.
MODO DE BOBINAR UNA BOBINA™.

1) AEZEFOnEREGROLETHEE L -
2) BEE - w2E (10 BEAEREFE] -

1) Attach bobbin winder thread guide @ to the top cover
using screws @ .

2) Adjust the position of the thread guide referring to “10.
WINDING A BOBBIN".

1) Die Spulerfadenfihrung @ mit den Schrauben @ an der
Oberabdeckung befestigen.

2) Die Position der Fadenfihrung gemaB “10. BEWICKELN
EINER SPULE” einstelien.

1) Poser le guide-fil du bobineur @ sur le couvercle supérieur
a Paide des vis @ .

2) Régler la position du guide-fit comme il est indiqué sous
“10. BOBINAGE D'UNE CANETTE".

1) Attaccare il guidafilo delfavvolgibobina € al coperchio
superiore tramite le viti @ .

2) Regolare la posizione del guidafilo facendo riferimento
al par “10. AVWOLGIMENTO DELLA BOBINA™.

18
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10. WINDING A BOBBIN / BEWICKELN EINER SPULE /
BOBINAGE D’UNE CANETTE / MODO DE BOBINAR UNA BOBINA /
AVVOLGIMENTO DELLA BOBINA / [E&MN&ES X

1)

2)
3)

4)

1)

N
-~

Pass the thread in the order of @ , through @ .

Then; wind it several tums round the bobbin.

Tilt bobbin winder lever € .

Loosen setscrew @ and adjust the position of the adjusting
plate to wind a bobbin about 80 % of its capacity.

If the bobbin is wound unevenly, correct it by moving bobbin
winder thread guide @ back or forth.

Then, tighten setscrews @ .

When the bobbin is filled up, the bobbin winder lever
automatically releases the bobbin and the bobbin winder stops
running.

Den Faden in der Reihenfolge von @ bis @ einfadein.

Dann den Faden um mehrere Umdrehungen auf die Spule
wickeln.

Den Spulerhebel @ kippen.

3) Die Feststellschraube @ losen, und die Position der
Einstellplatie so einstellen, daf3 die Spule zu etwa 80 % ihrer
Kapazitat bewickelt wird.

4) Falls die Spule ungleichmanig bewickelt wird, ist eine Komektur
durch Verschieben der Spulerfadenfiihrung ® nach vom oder
hinten vorzunehmen.

Dann die Feststellschrauben @ anziehen.

5) Wenn die Spule voll ist, gibt der Spulerhebel die Spule
automatisch freif, und der Spuler bleibt stehen.

1) Enfiler le fil dans fordre de @ 2 @ . 1) Paseelhioporelordende @a@.

{’enrouler ensuite de plusieurs tours sur la canette. Luego bobinelo varias vueltas en la bobina.

2) Basculer le presseur de canetie 3. 2) Incline la palanca @ de la bobinadora de bobina.

3) Desserrerla vis de fixation @ et ajuster la position delaplaque ~ 3) Afloje el tornillo @ y ajuste la posicion de la placa de ajuste
de réglage pour bobiner la canette a 80 % environ de sa para bobinar una bobina el 80 % de su capacidad.
capacité. . 4) Silabobina se bobina desigualimente, corrijalo moviendo la

4) Sile bobinage du fil sur la canette est irrégulier, le comiger en gufa @ del hilo de la bobinadora de bobina hacia atras y
déplagant le guide-fil du bobineur @ en avant et en arriére. hacia adelante. Luego, apriete los tomillos @ .

Resserrer ensuite les vis & . 5) Cuando se llena la bobina, la palanca de la bobinadora suelta

5) Lorsque la canette est pleine, le presseur de canette libére automaticamente la bobina y se para la bobinadora.
automatiquernent la canette et le bobineur s’arréte.

1) Farpassare il filo nelfordine da @ a €. 1) ZO~-ONBEFZR - RETEET s -
Awvolgero quindi per diversi giri intomo alta bobina. 2) MBSO -

2) Inclinare la leva dellavvolgibobina €9 . 3) IERE T IR OM R IR B SE AT 80% A AR

3} Allentare la vite di fissaggio € e regolare la posizione defla fiE -
piastra di regolazione per avvolgere la bobina per 180 % circa  4) G5 REF - BB BEE B NRO  BTHE - BH
delta sua capacita. ElEiZ44OBE

4) Se la bobina & avvolta in modo non uniforme, correggerta  5) BRGASRE » BEERESEBEEHELL o
spostando if guidafilo deffavvolgibobina @ in avanti o indietro.

Stringere quindi le viti di fissaggio ® .

5) Al termine deifavvolgimento, la leva delfavvolgibobina
automaticamente rifascia la bobina e Favvolgibobina si ferma.

4 @ Thread guide pin {part of the shape as shown in the figure) in the accessories is not used with this )

sewing machine.
vor fsicn .Der als Zubehorteil erhaltliche Fadenfiihrungsstift (Teil der in der Abbildung gezeigten Form) wird —
@éy nicht mit dieser Nahmaschine verwendet 3
A“e%?"" L’axe de guidefil (piéce ayant la forme indiquée sur la figure) des accessoires n’est pas utilisé sur &
U cette machine.
’@E“" Elpasador de guia del hilo (parte de la forma mostrada en ia figura), que es un accesorio, no se usa
) en esta maquina de coser.
Aten fone it perno guidafilo (la parte delia forma mostrata nella figura) che si trova negli accessori non &
@ usato con questa macchina per cucire. ~
HiSm P risai? (BhRRNSHE) « FEAIETEER -
N J
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11. THREADING THE MACHINE HEAD / EINFADELN DES MASCHINENKOPFES /
ENFILAGE DE LA TETE DE LA MACHINE /
- MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA /
INFILATURA DEL FILO NELLA TESTA DELLA MACCHINA /| FiRpBRERF &

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG : - -

Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschattet und sich vergewissert haben, daf3 der Motor volikommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

JAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar fa corriente y de estar seguro que el motor estd completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere linterruttore dell'alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

S

bE =1

BTMIERARBISRABREY - AREEE - BREERE I EEREET -

\
.
1. Attach arm thread guide @ to the top cover with setscrew @. 1. Die Maschinenarm-Fadenfiihrung @ mit den Halteschrauben
2. Thread the machine head following the order of @ through ® @ an der Oberabdeckung befestigen. :
as shown in the illustration given above. 2. Den Maschinenkopf in der Reihenfolge von @ bis ® gemad
% Pass thread through the right side of thread guide ®. der obigen Abbildung einfadelin.

* Den Faden durch die rechte Seite der Fadentiihrung B ziehen.

1. Poser le guide-fit du bras @ sur le couvercle supérieur avec 1. Monte la guia @ del hilo del brazo en ia cubierta superior con

les vis de fixation @. : los tornillos & .

2. Enfiler fa téte de la machine dans 'ordre @ 23 ® indiqué sur 2. Enhebre el cabezat de la maquina siguiendo el orden de @ a ®
Fillustration ci-dessus. ' como se ifustra en la figura anterior.

* Faire passer le fil par le cété droit du guide-fil ® . * Enhebre el hilo por el lado derecho de fa guia del hito ®.

1. Attaccare if guidafilo del braccio @ al coperiore superiore con 1. FERRE4#GHEEREEROTEEESL -

fe viti dei fissaggio ©. 2. MBEFRTRO~BRIEFZ LS -
2. infilare il filo nella testa della macchina seguendo l'ordine da  *x Q2P ARIZIR

@ a @ come mostrato nefla figura qui sopra.
\* Fare passare il filo attraverso il lato destro del guidafito ®.
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12. ADJUSTING THE STITCH LENGTH / EINSTELLEN DER STICHLANGE /
" REGLAGE DE LA LONGUEUR DES POINTS /

MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA /

REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO / Z&& MR EEED

/"

vas Stichtangenrad @ nach links (oder rechts) drehen, bis

die gewiinschte Zahi oben liegt und auf die Markierung

ausgerichtet ist.

(1) Riickwartsnahen ,

1) Den Nahrichtungshebel @ niederdriicken.

2) Riickwartsstiche werden ausgefiihrt, solange der Hebel
gedriickt gehalten wird.

3) Wird der Hebel fosgelassen, fahrt die Nahmaschine

wieder Vorwartsstiche aus.

{2) Manuelles Schnellschait-Riickwartsnahen

1) Den Riickwértsnéhschalter @ driicken.

?) Rickwartsstiche werden ausgefihnt, solange der Hebet
gedriickt gehalten wird.

3) Sobald der Hebel losgelassen wird, lauft die
Nahmaschine wieder in Vorwansrichtung.

Gire el cuadrante de longitud de puntada @ hacia la izquierda

{o derecha) de modo que el himero correspondiente a la

longitud de puntada deseado se lieve hasta el topo de modo
» se llegue al punto demarcador.

\sj Pespunte de transporte inverso.

1) Presione la palanca @ controladora de transporte
inverso.

2) Las puntadas de transporte inverso se hacen en tanto
que usted mantenga presionada la palanca.

3) Suelte el interruptor, y la maquina de coser operara en
la direccién de transporie normal.

(2) Pespunte de transporte inverso a simple tacto

manual

1) Pulse el interruptor & a simple tacto.

2) Las puntadas de transporte inverso se hacen en tanto
que usted maneriga presionada la palanca.

3) Deje libre el interruptor, y la maquina operara en la
direccion de tansporte normal.

Turn stitch dial @ counterclockwise (clockwise) so that the

number corresponding to the desired stitch length is brought

to the top until the marking spot is reached.

(1) Reverse feed stitchng

1) Press down reverse leed control lever @ .

2) Reverse feed stitches are made as long as you keep
pressing the lever down.

3) Release the lever, and the machine will run in the normal
feed direction.

{2) Manual one-touch reverse feed stitching

1) Press touch-back switch €.

2) Reverse feed stitches are made as long as you keep
pressing the lever down.

3) Release the switch, and the machine will run in the normal
feed direction.

En tournant le cadran des points @ dans Pun ou lautre sens,

amener le numéro correspondant a la longueur des points

désirée en regard de P'index (en haut).

{1) Exécution de points arriére

1) Abaisser le levier de commande d’entrainement arriére
®. ,

2) Des points arriére sont exécutés tant que Fon maintient
le levier abaissé.

3) Relacher le levier. Uentrainement s’elfectue a nouveau
dans le sens normal.

(2) Exécution de points arriére manuelle “One-

touch”

1) Appuyer sur linterrupteur Touch-back €.

2) Des points arriére sont exécutés tant que 'on maintient
Pinterrupteur enfoncé.

3) Relacher linterrupteur: U’entrainement s'effectue &
nouveau -dans le sens normal.

Girare la manopola di regolazione delia lunghezza del punto

€ in senso antiorario {orario), ed allineare il numero

corrispondente alla lunghezza del punto desiderata al punto

di riferimento.

(1) Affrancatura

1) Abbassare la leva di controlfo del trasporto @ .

2) Punti di affrancatura vengono realizzati linché la leva &
tenuta abbassata.

3) Rilasciare la leva, e la macchina funzionera nel normale
senso di trasporto.

(2) Affrancatura manuale con un semplice tocco

1) Premere linterruttore di inversione facile €& .

2) Punti di affrancatura vengono realizzati finché
Iinterruttore & tenuto premuto.

3) Rilasciare linterruttore, e fa macchina funzionera nel
normale senso di trasporto.

WRAEDEONL (5) 88 - RARETHESZNHEEF -

(1) s

D) AT TR -

2) & T HHA B AT Ll -

3) FEB% - WA TR

(2) HmBFEEIRE
1) HEIsEpaRe -

2) B TROME LIELE -
3) FREE - XBERTEHR
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13. THREAD TENSION / FADENSPANNUNG / TENSION DES FILS /
TENSION DEL HILO / TENSIONE DEL FILO/ 83k 2D

r ™ (1) Adjusting the needle thread tension
* / 1) Tum thread tension nut No. 1 @ clockwise € to shorten the
length of thread remaining on the top of needle after thread
timming. Tum the nut counterclockwise @ to lengthen it
2) Tum thread tension nut No. 2 @ clockwise @ to increase the
needle thread tension, or counterclockwise @ to decrease it.

(1) Einstellen der Nadelfadenspannung
1) Die Fadenspannemutter Nr. 1 @ im Uhrzeigersinn €3 drehen,
um die Lange des nach dem Fadenabschneiden in der Nadel
verbleibenden Fadens zu verkiirzen. Die Mutter entgegen dem
. _/ Uhrzeigersinn @ drehen, um die Lange zu verldngem.
2) Die Fadenspannemutter Nr. 2 @ im Uhrzeigersinn @ drehen, um die Nadelfadenspannung zu erhéhen, bzw. entgegen dem
Uhizeigersinn @, um sie zu verringem.

(1) Réglage de la tension du fil daiguille

1) Pour raccourcir la longueur de fil restant sur laiguille aprés fa coupe du fil, toumer l'écrou de tension n° 1 @ a droite @ . Pour
fallonger, toumer Pécrou & gauche ©.

2) Pour augmenter la tension du fit d'aiguille, toumner 'écrou de tension n® 2 @ 2 droite €. Pour la diminuer, toumer 'écrou & gauche

0.

(1) Modo de ajustar la tension del hilo de aguja

1) Gire fa tuerca N2 1 @ tensora del hilo hacia la derecha @ para acortar la longitud dei hilo remanente después de cortado el hilo.
Gire la tuerca hacia la izquierda @ para alargar la fongitud.

2) Gire la tuerca de tension de hilo N¢ 2 @ hacia la derecha @ para aumentar fa tension de hilo de aguja, o hacia la izquierda G para
disminuirla.

(1) Regolazione della tensione del filo dell’ago

1) Girare il dado di tensione del filo No.1 € in senso orario €3 per diminuire fa lunghezza detfilo rimanente sultestremita delfago dopo
il taglio det filo. Girare il dado in senso antiorario @ per aumentarla.

2) Girare §l dado di tensione det filo No.2 @ in senso orario @ per aumentare la tensione del filo delago, o in senso antiorario @ per
diminuira. -

(1) HEESROANERER

) MEESOS—SEHIEE0  UEEHEINESRESE - MAEHOREMER -
2) FhEEsO% THE IR0 - LERIEE - nASEOES -

WARNING :

Yo protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch plétzliches Anlaufen der Nihmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daf} der Motor voltkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche dela machine, toujours la mettre hors tension

AN et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.
Rl ;AVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parado.

AVVERTIMENTO : .
Per evitare possibili ferimenti causati dall"avvio improvviso dellamacchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere linterruttore delf alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

PR

BTHISEANIRSHASEH - SHRSE  RREEREEIHEIGREET -

- : ™ 2} Adjusting the bobbin thread tension

Tum tension adjustment screw @ clockwise @ to increase the bobbin thread tension, or
counterclockwise @ to decrease it.

2) Einstellen der Spulenfadenspannung

@ 1A) 1] Die Spannungseinstellschraube @ im Uhrzeigersinn @ drehen, um die
Spulenfadenspannung zu erhdhen, bzw. entgegen dem Uhrzeigersinn B, um sie zu
verringem.

2) Réglage de la tension du fil de canetie
Pour augmenter la tension du fil de canetie, toumer la vis de réglage @ a droite B. Pour la
diminuer, toumer fa vis 4 gauche &.

. J
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2) Modo de regular ta tension del hilo de bobina

Gire el tomillo @ de ajuste de tension hacia la derecha @ para aumentar ia tensién del hilo de bobiné, o hacia la izquierda @ para - '

disminuiria.

2) Regolazione delia tensione del filo della bobina

Girare la vite di regolazione della tensione @ in senso orario €3 per aumentare la tensione del filo delia bobina, 0 in senso antiorario

@ perdiminuirla.

2) EARERTIRIFARN

L@ BB IR - BRI © FEONT M RENR 5 -

14. THREAD TAKE-UP SPRING / FADENANZUGSFEDER /
RESSORT DE RELEVAGE DU FIL / MUELLE DEL TIRAHILO/

MOLLA TIRAFILO / PR32

- )
3]
2]
Decrease Increase
Verringern Erhohen
Diminution Augmentation
Disminuye Aumenta
Diminuzione Aumento
FiS iy
__ ) x Y,

(1) Zum Andern des Hubs der Feder :

1) Die Schraube @ im Anschlag losen, und den Anschiag
@® nach rechts oder links schieben, um den Hub der
Fadenanzugsieder @ zu anderm.

2) Den Anschiag rechts schieben, um den Hub der
Fadenanzugsfeder zu vergréBern, oder nach links, um
ihn zu verkleinern.

(2) Zum Andern der Spannung der Feder :

1) Die Muiter @ idsen, und den Federbolzen & nach links
drehen, um die Federspannung zu erhdhen, bzw. nach
rechis, um sie zu verringern.

(1) Cuando usted quiera cambiar el recorrido del

muelle :

1) Afioje el tomilio @ en el retenedor, y mueva el retenedor
& hacia la derecha o izquierda para cambiar el recorrido
del muelte @ del tirahilo.

2) Mueva el retenedor hacia la derecha para aumentar el

recorrido del muelle de tirahilo, o hacia la izquierda para
disminuirio.

(2) Cuando usted quiera cambiar la tensién del
muelle :
1) Afloje la tuerca @, y gire el esparrago @ del muelle
hacia la izquierda para aumentar la tensién del muelle o
hacia la derecha para disminuirla.

(1) BERGIBENBEER

(1) When you want to change the stroke of the spring :

1) Loosen screw @ in the stopper, and move stopper 8 to
the right or left to change the stroke of thread take-up
spring @ .

2) Move the stopper to the right to increase the stroke of
the thread take-up spring, or the left to decrease it.

(2) When you want to change the tension of the spring :

1) Loosen nut @, and turn spring stud © counterclockwise
to increase the tension of the spring, or clockwise to
decrease it.

(1) Comment changer la course du ressort :

1} Pour changer la course du ressort de relevage du fit €,
desserrer la vis @ de la butée et déplacer la butée &
vers la droite ou la gauche.

2) Pour augmenter la course du ressort de relevage du fil,
déplacer la butée vers la droite. Pour la diminuer,
déplacer la butée vers la gauche.-

(2) Comment changer la tension du ressort :

1) Desseirer I'écrou @ . Pour augmenter !a tension du
ressort, tourner 'axe du ressort © a gauche. Pour
diminuer la tension du ressort, tourner I'axe du ressort a
droite.

(1) Quando si desidera cambiare la corsa della

molla :

1} Allentare la vite @ nelfermo, e spostare il fermo € verso
la destra o sinistra per cambiare la corsa della molla
tirafic @ .

2) Spostare il fermo verso la destra per aumentare {a corsa
della molla tirafilo, o verso la sinistra per diminuiria.

(2) Quando si desidera cambiare la tensione della
molla :
1) Allentare il dado @, e girare il perno della molla @ in
senso antiorario per aumentare la tensione della molla,
o in senso orario per diminuiria.

) LB R0 - EBEIBES Rk NE -
2) HEREIHENRERTORSBEA > AEBBRIZE/D -
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15.HAND LIFTER / HANDLIFTER / RELEVEUR MANUEL /

ELEVADOR DE MANO / ALZAPIEDINO MANUALE / BRIEMIZER

7 ™ 1) When you want to keep the presser foot in the lifted
position, {ift hand lifter @ in the direction of the arrow.
This makes the presser foot rise 9 mm and stay at that
position.

2) To make the presser foot come down to its home position,
lower the hand lifter.

1) Um den Nahfuf3 in der angehobenen Steltung zu haiten,
den Handlifter @ in Pieilrichtung anheben.

Dadurch wird der Nahfu3 um 9 mm angehoben und in
dieser Position gehalten.

2) Durch Zurickstellen des Handiifters wird der Nahfuf3

S wieder abgesenkt.

1) Pour maintenir le pied presseur relevé, soulever le
releveur manuel @ dans le sens de la fleche.

Le pied presseur remonte alors de 9 mm et reste sur
cette position.

2) Pour faire descendre le pied presseur sur sa position
d’origine, abaisser le releveur manuel.

1) Cuando usted quiera mantener el prensatelas en ia
posicion elevada, levante el elevador de mano € en la
direccién de la flecha.

Con esto, el prensatelas sube 9 mm y se queda en esa
posicion.

2) Para que baje el prensatelas a su posicion original, baje
el elevador de mano.

1) Quando si desidera mantenere il piedino premistoffa nella
posizione sollevata, sollevare l'alzapiedino manuale @
nel senso indicato dalla freccia.

Con questa operazione il piedino premistoffa si sollevera
di 9 mm e restera a quella posizione.

2) Per abbassare il piedino premistoffa alla sua posizione
onginale, abbassare 'alzapiedino manuale.

1) EERAE E A6 B2 R AR @
VAT FIFGRE o BRI B O mm B AL ©

2) FREEERIES - BCF BRER AT - BIREEARAE
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1) Das Druckfeder-Einstelirad € im Uhrzeigersinn A
drehen, um den NahfuBdruck zu erhdhen, bzw. entgegen
dem Uhrzeigersinn @, um ihn zu verringern. -

Nach der Einsteliung die Mutter 8 wieder anziehen.

_

Die Nahmaschine solite mit moglichst

Vfg?icm geringem NahfuBdruck betrieben werden,
solange der NahfuB das Nahgut einwandfrei
hait.

1) Gire el cuadrante @ regulador de presion del muelle
hacia la derecha @ para aumentar la presion del
prensatelas o hacia la izquierda © para disminuirla.
Después del ajuste, apriete la tuerca (2

( Cercidrese de opera su maguina de coser con
”f/;é?”‘é" la presién del prensatelas al minimo en tanto
que el prensatelas mantenga sujeto el
material.

1) WAEEQENE ) AHmEQE SN - IAEEE
OENES - AHE - PIZFNOEREE
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16. ADJUSTING THE PRESSURE OF THE PRESSER FOOT
REGLAGE DE LA PRESSION DU PIED PRESSEUR

MODO DE AJUSTAR LA PRESION DEL PRENSATELAS
REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA

1) Turn presser spring regulating dial @ clockwise @ o
increase the pressure of the presser foot, or
counterclockwise @ to decrease it.

After the adjustment, tighten nut @ .

Be sure to operate the sewing machine with
G%m the pressure of the presser foot minimized as
long as the presser foot securely holds the

material.

1) Pour augmenter la pression du pied presseur, tourner le
bouton de réglage du ressort de presseur @ adroite @.
Pour diminuer la pression du pied presseur, le fourner a
gauche ©.

Aprés le réglage, resserrer Pécrou a.

Utiliser la machine avec une pression du pied
Anenémn presseur aussi faible que possible, mais
X/ toutefois suffisante pour que le tissu soit bien

maintenu.

1} Girare la manopola di regolazione della molia del piedino
& in senso orario @ per aumentare la pressione del
piedino premistoffa, o in senso antiorario @ per
diminuiria.

Al termine della regolazione, stringere il dado 0.

Aver cura di azionare la macchina per cucire

Aﬂgme con la pressione del piedino premistotfa
minimizzata purché il piedino premistoffa
tenga sicuramente il materiale.

RS AL
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17.NEEDLE-TO-HOOK RELATION / FADENANZUGSFEDER /

RELATION ENTRE L’AIGUILLE ET LE CROCHET/
RELACION DE AGUJA A GANCHO / RELAZIONE FASE AGO-CROCHET /

Wt E R RIEAR

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG : . -

Um durch plotzliches Aniaufen der Nahrnaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiithren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor voltkommen stilisteht.
AVERTISSEMENT : .

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de fa machine, toujours la mettre hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

JAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciorese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effetiuare le seguenti operazioni
spegnere Finterruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

R

BTHIECRAEEERASEY - SENER - EREERRGLEHREET -

0.02 - 0.05 mm
] 0,02 - 0,05 mm

S

N
2)

3)

4)

1)
2)

3)

4)

I
22
3] \\
Set the stitch dial to 0 {zero).

Turn the handwheel and loosen screw @ in the needle bar bracket to adjust so that the distance from the upper end of
needle eyelet of needle @ to blade point @ of the hook is 2.0 mm when the needie bar is raised by 2.1 mm from the
lowest position of its stroke. Then, tighten the screw again.(There is a marker fine engraved on the needle bar as a rough
indication of this adjustment.)

Turn the handwhee! to make the needle bar ascend by 2.1 mm from the lowest position of its stroke. Loosen two
setscrews @ in the hook and turn the hook so that blade point @ of the hook is almost aligned with the center of needle
@ . Then tighten two setscrews @ in the hook.

Loosen two setscrews @ in the hook and move the hook to the right or left until a clearance of 0.02 to 0.05 mm is
provided between the blade point of the hook and the needle at the position where blade point € of the hook is almost
aligned with the center of needle @ .

Das Stichiangenrad auf “0” (Null) einstellen.

Das Handrad drehen und die Schraube €@ im Nadelstangenhaiter 16sen, um die Einsteliung so vorzunehmen, daf der
Abstand zwischen dem oberen Ende des Nadeldhrs @ und der Greiferblattspitze & 2,0 mm betragt, wenn die Nadelstange
um 2,1 mm von ihrer Tiefstellung angehoben wird. Dann die Schraube wieder anziehen. (Als grober Anhaltspunkt fur
diese Einstellung ist eine Markierungslinie in die Nadelstange eingraviert.)

Das Handrad drehen, um die Nadelstange um 2,1 mm von der Tiefstposition ihres Hubs anzuheben. Die zwei
Feststellschrauben @ im Greifer 16sen, und den Greifer so drehen, dass seine Blattspitze @ nahezu auf die Mitte der
Nadel @ ausgerichtet ist. Dann die zwei Feststelischrauben @ im Greifer anziehen.

Die zwei Feststelischrauben @ im Greifer Idsen, und den Greifer nach rechts oder links bewegen, bis ein Abstand von
0,02 bis 0,05 mm zwischen der Greiferblattspitze und der Nadel an der Position besteht, an der die Blattspitze € des
Greifers nahezu auf die Mitte der Nadel @ ausgerichtet ist.
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18. ADJUSTING THE THREAD TRIMMING /EINSTELLEN DES FADENMESSERS /
REGLAGE DE LA COUPE DU FIL / MODO DE AJUSTAR EL CORTE DE HILO /
REGOLAZIONE DEL TAGLIO DEL FILO / {J4Raa%E

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
tuming the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch pldtzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verietzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, dafl der Motor volikommen stilisteht.

AVERTISSEMENT : :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension
£ et s"assurer que fe moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.
BY JAVISO!

Para protegerse conira posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de fa maquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere Pinterruttore delf’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

=
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H Align / Ausrichten / Aligner /
Alineacién / Altineare / —%{ (6]

increase } ™ Decrease e

Erhohen Verringern
Augmentation Diminution
Aumenta

Disminuye
Aumento Diminuzione
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(1) Position of the rotary knife -

1) Manually raising cam follower @, turn the handwhee! in the normai direction.

2) Loosen setscrew @ in the knife driving shaft rear arm and adjust the position so that the marker line engraved on rotary
knife € nearly aligns with the top end of the blade of fixed knife @ when rotary knife @ travels fully to the front. Then
tighten the setscrew again.

(When the rotary knife is in its home position, bed counter sinking & nearly aligns with the groove of rotary knife base. @
as a rough indication of this adjustment.) :

(2) Adjusting the knife pressure -

1) Loosen knife pressure adjust screw nut @ and turn knife pressure adjust screw @ clockwise to increase the knife
pressure or turn it counterclockwise to decrease the pressure. After the adjustment, tighten nut @ .

(3) Adjusting the thread trimming cam

1) Turn cam driving base @ in the direction of arrow mark and make it come in contact with the periphery of thread
trimming cam @ .

2} Turn the handwheel in the reverse direction, loosen setscrew (B in the thread trimming cam and adjust so that marker
dot @ engraved on the machine arm nearly aligns with red marker dot @ engraved on the handwheel when thread
trimming cam @ comes in contact with cam driving base @ . Then tighten the setscrew again.

{1) Position des Drehmessers
Den Nockenstof3el @ manuell anheben, und das Handrad in der normalen Richtung drehen.

2) Die Feststelischraube © am hinteren Arm der Messerantriebswelle 15sen und die Position so einstellen, dass die in das
Drehmesser @ eingravierte Markierungslinie nahezu mit der Oberkante der Klinge des Festmessers @ zusammenfalit,
wenn sich das Drehmesser @ in der vordersten Stellung befindet. Dann die Feststellschraube wieder anziehen.
{Wenn sich das Drehmesser in seiner Ausgangsstellung befindet, ist die Bettsenkung @ als grober Anhaltspunkt dieser
Einsteliung nahezu auf die Nut der Drehmesserbasis @ ausgerichtet.)

(2) Einstellen des Messerdrucks

1} Die Mutter @ der Messerdruck-Einstellschraube i6sen, und die Messerdruck-Einstelischraube & im Uhrzeigersinn
drehen, um den Messerdruck zu erhdhen, oder entgegen dem Uhrzeigersinn, um den Druck zu verringemn. Nach der
Einstellung die Mutter @ wieder anziehen.

(3) Einstellen des Fadenmessernockens

1) Die Nockenantriebsbasis @ in Richtung der Pfeilmarke drehen, bis sie mit dem Rand des Fadenmessernockens @ in
BerGhrung kommi. .

2} Das Handrad in umgekehrter Richtung drehen, die Feststellschraube @ am Fadenmessernocken 16sen, und die
Einsteliung so vornehmen, dass der in den Maschinenarm eingravierte Markierungspunkt @ nahezu auf den in das
Handrad eingravierten roten Markierungspunkt @ ausgerichtet ist, wenn der Fadenmessernocken @ mit der
Nockenantriebsbasis @ in Bertihrung kommt. Dann die Feststellschraube wieder anziehen.

Position du couteau rotatif

1) Touten soulevant ja contre-came @ , tourner le volant dans le sens normal.

2) Desserrer la vis de fixation € du bras arriére de Farbre de commande du couteau et régler la position de fagon que le
trait de repére du couteau rotatif @ s’aligne presque sur Pextrémité supérieure de la lame du couteau fixe @ lorsque le
couteau rotatif @ se déplace complétement en avant. Resserrer ensuite la vis de fixation.

{Lorsque le couteau rotatif se trouve sur sa position de repos, la partie en retrait du bati @ s’aligne presque sur la gorge
du socle du couteau rotatif @ . Ceci est une indication approximative de ce réglage.)

(2) Réglage de la pression du couteau

1) Aprés avoir desserré Fécrou de la vis de réglage de pression du couteau @ , tourner la vis de réglage de pression du
couteau & dans le sens des aiguilles d’'une montre pour augmenter fa pression du couteau ou dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre pour la diminuer. Aprés le réglage, resserrer 'écrou @ .

(3) Réglage de la came de coupe-fil

1) Tourner le socle de commande de la came @ dans le sens de la fleche et le metire en contact avec la périphérie de la
came de coupe-fil { .

2) Tourner le volant dans le sens inverse, desserrer la vis de fixation @ de la came de coupe-fil et régler de fagon que le
point de repére @ du bras de la machine s'aligne presque sur le point de repére rouge ® du volant lorsque la came de
coupe-fil @ vient en contact avec le socie de commande de la came € . Resserrer ensuite la vis de fixation.
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19. HOW TO REPLACE THE KNIVES / AUSWECHSELN DER MESSER /

COMMENT REMPLACER LES COUTEAUX / COMO REEMPLAZAR LAS CUCHILLAS/
COME SOSTITUIRE | COLTELLI/ 817380 &

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG : ]

Um durch plétzliches Anlaufen der Nabmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor voltkommen stillsteht.
AVERTISSEMENT : _
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en.marche de la machine, toujours la mettre hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

JAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cercidrese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere linterruttore dell’alimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

xR
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(1) Auswechseln des Drehmessers

1) Die Messerdruck-Einstellschraube ldsen, bis das
Drehmesser keinen Kontakt mehr mit dem Festmesser
hat.

2) Das Drehmesser @ von Hand nach cben bewegen, dann
die zwei Drehmesser-Feststelischrauben @ entfernen,
um das Messer auszuwechseln.

3) Den Messerdruck einstelien.

(1) Modo de reemplazar la cuchilla rotatoria

1) Afloje el tornillo de ajuste de presién hasta que la cuchilia
rotatoria deje de hacer contacto con la cuchilla fija.

2) Actie con la mano la cuchilla rotatoria @ para moverla
hacia arriba, y saque los tomillos @ de la cuchifla rotatoria
para reemplazar la cuchilla.

3} Ajuste la presién de la cuchilla.

(V) EEDInER
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3) FERBITIES -

(1) Replacing the rotary knife
1) Loosen the knife pressure adjust screw until the rotary
knife is no longer in contact with the fixed knife.
2)' Actuate rotary knife @ by hand to move it upward, then
" remove two rotary knife setscrews @ to replace the knife.
3) Adjust the knife pressure.

(1) Remplacement du couteau rotatif

1) Desserrer la vis de réglage de pression du couteau
jusqu’a ce que le couteau rotatif ne soit plus en contact
avec le couteau fixe. '

2) Actionner le couteau rotatif @ a ta main pour le déplacer
vers le haust, puis retirer les deux vis de fixation du couteau
rotatif @ pour remplacer le couteau.

3) Régler la pression du couteau.

(1) Sostituzione del coltello rotativo

1) Allentare la vite di regolazione della pressione del coltelio
finché il coltello rotativo non sia piu a contatto con i
coltello fisso.

2) Azionare il coltello rotativo @ manualmente per muoverio
verso falto, rimuovere quindi le due viti di fissaggio del
coltello rotativo @ per sostituire if coltelto.

3) Regolare la pressione del coltello.
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{2) Remplacement du couteau fixe

1) Retirer ie levier d’ouverture de boite a canette et
desserrer la vis de réglage de pression du couteau.

2) Fixer le couteau fixe @ a 'aide des deux vis de fixation
© de fagon que le couteau soit paraliéle au couteau
rotatif.

3) Régler la pression du couteau.

(2) Sostituzione del coltello fisso

1) Rimuovere la leva di apertura della capsula delfa bobina,
e aillentare la vite di regolazione delia pressione del
coltello.

2) Fissare il coltello fisso @ tramite le due viti di fissaggio‘

€ in modo che esso sia parallelo al coltello rotativo.
3) Regolare fa pressione del coltello.

“(2) Replacing the fixed knife -

1) Remove the bobbin case opening lever, and foosen the
knife pressure adjust screw.

2) Fix fixed knife @ using two setscrews @& so that it is in
parallel to the rotary knife.

3) Adjust the knife pressure.

{2) Auswechseln des Festmessers

1) Den Spuienkapsel-Freigabehebel entfernen, und die
Messerdruck-Einstefischraube i6sen.

2) Das Festmesser @ mit den zwei Feststelischrauben €
so befestigen, dass es paraliel zum Drehmesser liegt.

3) Den Messerdruck einstelien.

{2) Modo de reemplazar la cuchilla fija

1) Desmonte la palanca de abrir la capsula de canilla, y
afloje el tornillo de ajuste de presién de la cuchilla.

2) Fije la cuchilta fija @ usando los dos tornillos € de modo
que quede en paralelo con la cuchilia rotatoria.

3) Ajuste la presion de fa cuchilla.
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20. ADJUSTING THE LIFTING AMOUNT OF THE PRESSER FOOT AND THE WALKING FOOT
EINSTELLEN DES HUBBETRAGS VON NAHFUSS UND LAUFFUSS
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE RELEVAGE DU PIED PRESSEUR ET DU PIED TROTTEUR
MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ELEVACION DEL PRENSATELAS Y DEL. PIE MOVIL.
REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI SOLLEVAMENTO DEL PIEDINO PREMISTOFFA E

DEL PIEDINO MOBILE
EERISEA D3l 55 S AuaRE

The lifting amount of the presser foot and the walking foot is
adjusted using dial @ . Tum the dial clockwise to increase
the lifting amount or counterclockwise to decrease it.

Der Hubbetrag von NahfuB3 und Lauffu3 wird mit Hilfe des
Einstellrads @ eingestelit. Das Einstelfrad im Uhrzeigersinn
drehen, um den Hubbetrag zu vergroBBern, bzw. entgegen
dem Uhrzeigersinn , um ihn zu verkleinern.

La hauteur de relevage du pied presseur et du pied trotteur
se régle a l'aide du cadran @. Pour faugmenter, tourner le
cadran a droite . Pour la diminuer, tourner le cadran a gauche.

La cantidad de elevacion del prensatelas y del pie movil se ajusta usando el cuadrante § . Gire el cuadrante hacia la

derecha para aumentar la cantidad de elevacién o hacia la izquierda para disminuirla.

La quantita di sollevamento del piedino premistoffa e def piedino mobile viene regolata tramite la manopola @ . Girare la

manopola in senso orario per aumentare la quantita di sollevamento o in senso antiorario per diminuirla.

BN L7 8 - [ SR K - MRS AEahE ) -
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21.SEWING SPEED TABLE / NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE /
TABLEAU DES VITESSES DE COUTURE / TABLA DE VELOCIDADES DE COSIDO /
TABELLA VELOCITA DI CUCITURA / 45%Y HE—-Ex

The maximum sewing speed has been specified in accordance with sewing conditions as shown in the table below.
Set the maximum sewing speed appropriately in accordance with the sewing condmons given taking care not to exceed the

corresponding specified value.

Amount of alternate verticat
movement of the walking foot and

presser foot

Stitch fength 3
6 mm or fess

Stitch fength -
More than 6 mm
and 9 mm or less

Less than 2.5 mm 3000 rpm 2000 rpm

2.5 mm to less than 4 mm 2400 rpm 2000 rpm
4 mm to less than 4.75 mm 2000 rpm 2000 rpm
4.75 mm to less than 6.5 mm 1800 rpm 1800 rpm

Die nachstehende Tabelle gibt die maximale Nahgeschwindigkeit entsprechend den Nahbedingungen an.

Stellen Sie die maximale Nahgeschwindigkeit entsprechend den gegebenen Nahbedingungen korrekt ein, ohne den jeweils
angegebenen Wert zu tberschreiten.

Betrag der abwechseinden
Vertikalbewegung von Lauffu3
und Nahfuf3

Stichlange:
maximal 6 rmm

Stichlange :

minimal 6 mm und

maximal 9 mm

Maximal 2,5 mm 3000 St/min 2000 St/min

2,5 mm bis maximal 4 mm 2400 St/min 2000 St/min
4 mm bis maximal 4,75 mm 2000 St/min 2000 St/min
4,75 mm bis maximal 6,5 mm 1800 St/min 1800 St/min

La vitesse maximale de couture est indiquée dans le tableau ci-dessous pour différentes conditions de couture. Régler ia

vitesse maximale de couture selon les conditions de couture en veillant a ne pas dépasser la vitesse spécifiée pour les

conditions respectives.

Hauteur de mouvement alternatif
vertical du pied trotteur et du pied
presseur

Longueur des
points :
Jusqu'a 6 mm

Longueur des
points : Plus de 6
mm jusqu’a 9 ram

Moins de 2,5 mm

3000 pts/mn

2000 pts/mn

2,5 mm jusqu'a a moins de 4 mm 2400 pts/mn 2000 pts/mn
4 mm jusqu'a moins de 4,75 mm 2000 pts/mn 2000 pts/mn
4,75 mm jusqu'a moins de 6,5mm 1800 pts/mn 1800 pts/mn

La velocidad maxima de cosido ha sido especificada en conformidad :con fa maquina de coser como se ilustra en la

siguiente tabla.

Fije la velocidad maxima de cosido debidamente en conformidad con las condiciones de cosido establecida teniendo

cuidado en no exceder el correspondiente valor especificado.

Cantidad de movimiento vertical Longttud de Longitud de puntada
alterno del pie mévil y del puntada : 6 *Masde 6 mmy9
prensatelas mm o menos | mm o menos
Menos de 2?5‘r;ﬁm 3000 ppm. 2000 ppm.
2,5 mm o menos de 4 mm 2400 ppm. 2000 pprm.
4 mm o menos de 4,75 mm 2000 ppm. 2000 ppm.
4,75 mm o menos de 6,5 mm 1800 ppm. 1800 ppm. o
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22. ADJUSTING THE AUTOMATIC PRESSER FOOT LIFTER
EINSTELLEN DER AUTOMATISCHEN NAHFUSSLUFTUNG
REGLAGE DU RELEVE-PRESSEUR AUTOMATIQUE
MODO DE AJUSTAR EL ELEVADOR AUTOMATICO DEL PRENSATELAS
REGOLAZIONE DELL’ALZAPIEDINO AUTOMATICO
SHENEHRNE T A%

WARNING : _

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG :

Um durch piétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fithren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB der Motor vollkommen stifisteht.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la metire hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

JAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina de coser, cerciérese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor esta completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall'avvio improwviso della macchina per cucire, prima di effettuare fe seguenti operazioni
spegnere P'interruttore delf’alimentazione ed assicurarsi che it motore abbia completamente cessato di ruotare.

AR

BYBIRAMENERASEY - SHEEE  ERSERS T SREERT -

B

1) Loosen adjustment nut €, turn cylinder rod @ and adjust
so that the kfting amount of the presser foot is 16 mm
when the cylinder is fully compressed.

Turn the rod in the direction of @ to decrease the lifting
amount, or turn it in the direction of @ to increase the
lifting amount.

2) After the adjustment, tighten adjustment nut @ .

—_
~

Die Einstelimutter @ 16sen, die Zylinderstange @ drehen,
und die Einstellung so vornehmen, daf3 der NahfuBhub
16 mm betragt, wenn der Zylinder ganz hineingedrtickt
wird. Die Stange in Richtung @ drehen, um den
Hubbetrag zu verringern, bzw. in Richtung @ , um den
Hubbetrag zu vergréBern.

2) Nach der Einsteliung die Einstelimutter @ wieder
festziehen.

s Desserrer 'écrou de réglage @, tourner la tige de cylindre @ et régler de maniére que la hauteur de relevage du pied
presseur soit de 16 mm lorsque le cylindre est compléternent comprimé.
Tourner la tige dans le sens @ pour diminuer la hauteur de relevage ou dans le sens @ pour Faugmenter.
2) Apreés le réglage, resserrer 'écrou de réglage @ .

1) Afloje la tuerca de ajuste @, gire la varilla @ del cilindro y haga el ajuste de modo que ia cantidad de elevacion del
prensatelas sea de 16 mm cuando el cilindro esta completamente comprimido.
Gire la varilla en la direccion de @ para disminuir la cantidad de elevacién, o en la direccién de B para disminuir ia
cantidad de elevacién.

2) Después del ajuste, apriete la tuerca de ajuste € .

1) Allentare il dado di regolazione @, girare I'asta del cilindro @ e regolare in modo che fa quantita di sotevamentio del
piedino premistoffa sia 16 mm quando il cilindro & compresso completamente.
Girare l'asta del cilindro nel senso indicato da €@ per diminuire la quantita di sollevamento, o girarla nel senso indicato
da @ per aumentare la guantita di sollevamento.

2) Altermine della regolazione, stringere il dado di regolazione € .

V) LT 2 S B R e O - SN RO + M F B TS 16mm - OH S5 - [
@75 s K -
2) ABE BB EEREO -
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23. ADJUSTING THE STOP POSITION / EINSTELLEN DER STOPPPOSITION
REGLAGE DE LA POSITION D’ARRET /

MODO DE AJUSTAR LA POSICION DE PARADA
REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE D’ARRESTO / &1k i B RYREE

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the following work after
turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNUNG : : -

Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die folgende Arbeit
erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschatltet und sich vergewissert haben, da der Motor vollkommen stilisteht.
AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, toujours la mettre hors tension
et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les opérations suivantes.

jAVISO!

Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de fa maquina de coser, cerciérese de
comenzar el siguiente trabajo después de desconectar la corriente y de estar seguro que el motor estd completamente
parado.

AVVERTIMENTO :

Per evitare possibili ferimenti causati dall'avvio improvviso deflamacchina per cucire, prima di effettuare le seguenti operazioni
spegnere linterrutiore delfalimentazione ed assicurarsi che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

FE

BTHIRABEEMASSN - RBEER  ERGERREI S sET -

N Marker dot on handwheel
o White UP stop position
—— Q\ (4] Yeliow DOWN stop position
C‘——Q/ Red For adjusting thread trimming cam
@D%/ > No color Reverse revolution to lift needle position
/ 1} The respective stop positions and adjusting positions are
those when marker dot €@ engraved on the machine arm
— aligns with marker dot @ engraved on the handwheel.
For the marker dots engraved on the handwheel, refer
to the table of marker dot on the handwheel.
\ / 2} in case of adjusting the UP stop position, adjust it with
screw €@, and in case of - adjusting the DOWN stop
Markierungspunkt auf Handrad position, adjust it with screw @ .
Weif3 Hoch-Stoppposition
intd € fant
Gelb Tief-Stoppposition Point de repére du volan
Rot Zum Einstellen des Fadenmessernockens Blanc Position d'arrét SUPERIEURE
iti "arrét INFERIE
Keine Farbe Rockwartsdrehung zum Anheben der Jaune Position d'arrét URE
Nadelposition Rouge Pour le réglage de la came de coupe-fil
L . - ) - S | Rotati ie le retl de Faiguill
1) Die jeweiligen Stopppositionen und Einstellpositionen ans couewr otation arricre pour e relevage de faigulte
sind gegeben, wenn der in den Maschinenarm 1} Surles positions d'arrét et de réglage respectives, fe point
eingravierte Markierungspunkt € auf den in das Handrad . de repére @ du bras de la machine s’aligne sur fe point
eingravierten Markierungspunkt @ ausgerichtet ist. de repére @ du volant. Pour les points de repére du
Angaben zu den in das Handrad eingravierten volant, voir le tableau des points de repére du volant. .
Markierungspunkten finden Sie in der Tabelle der 2} Pour régler la position d’arrét SUPERIEURE, utiliser la
Handrad-Markierungspunkte. vis @ et pour régler 1a position d’arrét INFERIEURE,
2) Die Einstellung der Hoch-Stoppposition ist mit der utiliser la vis @ .
Schraube &, und die Einstellung der Tief-Stoppposition
mit der Schraube. @ vorzunehmen.
Punto marcador en el volante 1) Lgs posiciones de para respectivas y las posiciones de
— ajuste son aquellas cuando el punto marcador € grabado
Blanco Posicion de parada UP en el brazo de la maquina queda alineado con ef punto
Amaritlo Posicion de parada DOWN marcador @ grabado en et volante. Para lo referente a
Rojo Para ajustar la leva del cortahilo los puntos marcadores en el volante, consulte la tabla
- T - — de puntos demarcadores en en volante.
Sin color Revolucion invertida para elevar la posicion 2) En el caso de ajustar la posicion de parada UP, haga el
de la aguja ajuste con ef tornillo &, y en caso de ajustar la posicion
de parada DOWN, haga el ajuste con el tornitio @ .
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-~ 25.TROUBLES IN SEWING AND CORRECTIVE MEASURES

Troubles

1. Thread breakage
(Thread frays or is worn
. out.)

{Needle thread trails 2 to 3
cm from the wrong side of
the fabric.)

Causes

Corrective measures

® Thread path, needle point, hook blade
point or bobbin case resting groove
on the throat plate has sharp edges
or burrs.

Needle thread tension is too high.
Needle comes in contact with the
blade point of hook.

@ Amount of oil in the hook is too small.

@

Needle thread tension is too low.
Thread take-up spring works
excessively or the stroke of the spring
is too small.

@ Timing between the needie and the
hook is excessively advanced or
retarded. o

@O

© Remove the sharp edges or burrs on the
blade point of hook using a fine emery
paper. Buff up the bobbin case resting
-groove on the throat plate.

© -Decrease the needle thread tension.

© Refer to “17. NEEDLE-TO-HOOK
RELATION".

© Adjust the amount of oil in the hook
properly.
Refer to “5. LUBRICATION”.

© Increase the needie thread tension.

© Decrease the tension of the spring and
increase the stroke of the spring.

© Refer to “17. NEEDLE-TO-HOOK
RELATION”.

2. Stitch skipping

(D Timing between the needle and the
hook is excessively advanced or
relarded.

Pressure of the presser foot is too low.
The clearance provided between the
top end of the needle eyelet and the
blade point of hook is not correct.

@ Hook needie guard is not functional.

©E

® Improper type of needle is used.

© Refer to “17. NEEDLE-TO-HOOK
RELATION".

© Tighten the presser spring regulator.
© Refer to “17. NEEDLE-TO-HOOK
RELATION”.

© Refer to “17. NEEDLE-TO-HOOK
RELATION".

© Replace the needle with one which is
thicker than the current needle by one
count.

3.Loose stiiches -

@ The bobbin thread has not been
passed through the bobbin case
tension spring.

Thread path has been poorly finished.

Bobbin fails to move smoothly.

Bobbin thread tension is too low.
Bobbin has been wound too tightly.

O® © ©

® The needie tip is blunt.

O See “7. THREADING THE BOBBIN
CASE".

© Remove rough parts with a fine emery
paper or buff it up.

© Replace the bobbin or hook with a new
one.

© Increase the bobbin thread tension.

© Decrease the tension applied to the
bobbin winder.

© Replace the needle.

| 4. Thread slips off the needie
eyelet simultaneously with
thread trimming.

( Thread tension given by the tension
controlier No. 1 is too high.
@ A hard-to-slip thread is used.

© Decrease the thread tension given by the
tension controller No. 1.

© Decrease the number of times of
threading the needle thread.

5.Thread slips off the needie
eyelet at the start of sewing.

@ Thread tension given by the tension
controller No. 1 is too high.
(2 Bobbin thread tension is too fow.

© Decrease the thread tension given by the
tension controller No. 1.
© Increase the bobbin thread tension.

| 6.Thread is not cut sharply.

@ The thread trimming timing is wrong.

@ The knives have blunt blades.

3® The knife pressure is too fow.

© See “18. ADJUSTING THE THREAD
TRIMMING”. .

© Replace the rotary knife and counter knife
with new ones, or correct the current
ones.

© See “18. ADJUSTING THE THREAD
TRIMMING®,

7. Thread remains uncut after
thread trimming,

| 8.Stitch skipping ocours at the |

@ The position of the rotary knife is
inaccurate.
@ The thread trimming timing is wrong.

© See “18. ADJUSTING THE THREAD
TRIMMING”.

© See “18. ADJUSTING THE THREAD
TRIMMING™.

@ The tength of remaining bobbin thread

© Decrease the bobbin thread tension.

start of sewing after thread is too short.
trimming.
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